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Bruchfestigkeit und geringes Gewicht sind die entscheidenden Vorteile der Kunststoffe, deren physikalische und chemische Eigenschaften je nach Beschaffenheit stark variieren. Die Anwendungsbedingungen bestimmen, welcher Kunststoff
geeignet ist. Die Einflussfaktoren sind vielfaltig: Einwirkdauer und Konzentration von Chemikalien, Temperaturbelastung (z. B. beim Autoklavieren), Krafteinwirkung, UV-Bestrahlung, Alterung (z. B. durch Einwirkung von Reinigungsmitteln oder
durch sonstige Umwelteinfliisse). Die sorgfaltige Beurteilung der geforderten Eigenschaften durch den Anwender steht daher an erster Stelle. Hierbei kénnen die von uns sorgféltig erstellten Empfehlungen aus der Fachliteratur bzw. der

Ronhstoffhersteller helfen. Sie sollen informieren und beraten — die Eignungspriifung durch den Anwender unter den jeweiligen Anwendungsbedingungen kénnen sie allerdings nicht ersetzen.
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Acetaldehyd

Aceton

Acetonitril

Acetophenon
Acetylaceton
Acetylchlorid

Acrylnitril

Acrylséure

Adipinsaure

Allylalkohol
Aluminiumchlorid
Aluminiumhydroxid
Ameisenséure 98 - 100%
Aminosauren
Ammoniumchlorid
Ammoniumfluorid
Ammoniumhydroxid 30%
Ammoniumsulfat
n-Amylacetat
n-Amylalkohol (Pentanol)
Amylchlorid (Chlorpentan)
Anilin

Bariumchlorid
Benzaldehyd

Benzin

Benzol

Benzoylchlorid
Benzylalkohol
Benzylamin
Benzylchlorid

Borsaure 10%

Brom

Brombenzol
Bromnaphthalin
Bromoform
Bromwasserstoffsaure
1-Butanol (Butylalkohol)
Butandiol

Buttersaure
n-Butylacetat (Essigsaurebutylester)
Butylamin
Butylmethylether
Calciumcarbonat
Calciumchlorid
Calciumhydroxid
Calciumhypochlorit
Chloracetaldehyd
Chloraceton

Chlorbenzol
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Bruchfestigkeit und geringes Gewicht sind die entscheidenden Vorteile der Kunststoffe, deren physikalische und chemische Eigenschaften je nach Beschaffenheit stark variieren. Die Anwendungsbedingungen bestimmen, welcher Kunststoff
geeignet ist. Die Einflussfaktoren sind vielfaltig: Einwirkdauer und Konzentration von Chemikalien, Temperaturbelastung (z. B. beim Autoklavieren), Krafteinwirkung, UV-Bestrahlung, Alterung (z. B. durch Einwirkung von Reinigungsmitteln oder
durch sonstige Umwelteinfliisse). Die sorgfaltige Beurteilung der geforderten Eigenschaften durch den Anwender steht daher an erster Stelle. Hierbei kénnen die von uns sorgféltig erstellten Empfehlungen aus der Fachliteratur bzw. der

Ronhstoffhersteller helfen. Sie sollen informieren und beraten — die Eignungspriifung durch den Anwender unter den jeweiligen Anwendungsbedingungen kénnen sie allerdings nicht ersetzen.
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Chlorbutan
Chloressigsaure
Chlornaphthalin
Chloroform
Chlorsulfonséure
Chromséure 10%
Chromsaure 50%
Chromschwefelsaure
Cumol (Isopropylbenzol)
Cyclohexan
Cyclohexanon
Cyclopentan

Decan

Decanol

Dibenzylether
Dibromethan
Dibutylphthalat
Dichlorbenzol
Dichloressigsaure
Dichlorethan
Dichlormethan (Methylenchlorid)
Dieseldl

Diethanolamin
Diethylamin
Diethylbenzol
Diethylenglycol
Diethylether
Dimethylanilin
Dimethylformamid (DMF)
Dimethylsulfoxid (DMSO)
1,4 Dioxan
Diphenylether
Essigsaure (Eisessig) 100%
Essigsaure 50%
Essigsaureanhydrid
Ethanol (Ethylalkohol)
Ethanolamin

Ethylacetat (Essigsaureethylester)
Ethylbenzol
Ethylenchlorid
Ethylenglycol (Glycol)
Ethylenoxid
Ethylmethylketon
Fluoressigsaure
Flusssaure 40%
Flusssaure 70%
Formaldehyd 40%
Formamid

Glycolsdure 70%
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Bruchfestigkeit und geringes Gewicht sind die entscheidenden Vorteile der Kunststoffe, deren physikalische und chemische Eigenschaften je nach Beschaffenheit stark variieren. Die Anwendungsbedingungen bestimmen, welcher Kunststoff
geeignet ist. Die Einflussfaktoren sind vielfaltig: Einwirkdauer und Konzentration von Chemikalien, Temperaturbelastung (z. B. beim Autoklavieren), Krafteinwirkung, UV-Bestrahlung, Alterung (z. B. durch Einwirkung von Reinigungsmitteln oder
durch sonstige Umwelteinfliisse). Die sorgfaltige Beurteilung der geforderten Eigenschaften durch den Anwender steht daher an erster Stelle. Hierbei kénnen die von uns sorgféltig erstellten Empfehlungen aus der Fachliteratur bzw. der

Ronhstoffhersteller helfen. Sie sollen informieren und beraten — die Eignungspriifung durch den Anwender unter den jeweiligen Anwendungsbedingungen kénnen sie allerdings nicht ersetzen.
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Glyzerin

Harnstoff

Heizol

Heptan

Hexan

Hexanol

Hexansaure
lod-lodkalium-L&sung
lodwasserstoffsaure
Isoamylalkohol
Isobutanol (Isobutylalkohol)
iso-Octan
Isopropanol (2-Propanol)
Isopropylether
Kaliumchlorid
Kaliumdichromat
Kaliumhydroxid
Kaliumpermanganat
Konigswasser

Kresol

Kupfersulfat
Methanol
Methoxybenzol
Methyl-Butylether
Methylenchlorid (Dichlormethan)
Methylformiat (Ameisensauremethylester)
Methylpropylketon
Milchsaure

Mineraldl (Motordl)
Monochloressigsaure
Natriumacetat
Natriumchlorid
Natriumdichromat
Natriumfluorid
Natriumhydroxid
Nitrobenzol

Olséure

Oxalséure

Ozon

n-Pentan
Perchlorethylen
Perchlorsaure
Peressigsaure
Petrolether
Petroleum

Phenol
Phenylethanol
Phenylhydrazin
Phosphorsaure 85%
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Bruchfestigkeit und geringes Gewicht sind die entscheidenden Vorteile der Kunststoffe, deren physikalische und chemische Eigenschaften je nach Beschaffenheit stark variieren. Die Anwendungsbedingungen bestimmen, welcher Kunststoff
geeignet ist. Die Einflussfaktoren sind vielfaltig: Einwirkdauer und Konzentration von Chemikalien, Temperaturbelastung (z. B. beim Autoklavieren), Krafteinwirkung, UV-Bestrahlung, Alterung (z. B. durch Einwirkung von Reinigungsmitteln oder
durch sonstige Umwelteinfliisse). Die sorgfaltige Beurteilung der geforderten Eigenschaften durch den Anwender steht daher an erster Stelle. Hierbei kénnen die von uns sorgféltig erstellten Empfehlungen aus der Fachliteratur bzw. der

Rohstoffhersteller helfen. Sie sollen informieren und beraten — die Eignungspriifung durch den Anwender unter den jeweiligen Anwendungsbedingungen kénnen sie allerdings nicht ersetzen.

PS SAN PMMA PC PVC POM PE-LD | PE-HD PP PMP | T | PTFE | FEPPFA| FKM EPDM NR sl
20°C 50°C|20°C 50°C[20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C[20°C 50°C[20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C|20°C 50°C{20°C 50°C

Piperidin + + + + + + + + - - - - - -
Propandiol (Propylenglycol) + + - - + 0 - - + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Propanol 0 + + 0 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0
Propionsaure (Methylessigsaure) 0 - - - 0 - - - 0 - + 0 + 0 + 0 + 0 + + + + + 0 - -
Pyridin - - - - - - - - 0 - + 0 + 0 + 0 0 0 + 0 - - + + + + - - - - - - R R
Quecksilber + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Quecksilberchlorid + 0 + + + + + + - - 0 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Salicylaldehyd - - - - 0 0 - - + + + + + + + + + + + + +
Salicylsaure + + + + 0 - - - + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Salpetersaure 10% - - + 0 + 0 + 0 + 0 - + + + + + + + + + + + + + + 0 - 0 - - - - -
Salpetersaure 30% - - 0 - 0 0 + 0 0 - - - 0 0 0 - 0 0 - + + + + + + 0 - - - - - - -
Salpetersaure 70% - - - - 0 - - - - - - - - - - - 0 - + + + + + + 0 - _ _ _ _ _ _
Salzsaure 10% + + 0 0 - - - + - - + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0 0 -
Salzsaure 20% + + 0 - 0 - 0 0 0 - - + + + + + + + + + + + + + + + 0 + + 0 -
Salzsaure 37% 0 0 0 - 0 - 0 - - - + + + + + + + + + + + + + + 0 - + 0 0 - - -
Schwefelkohlenstoff - - - - - - - - - + - - - - - - - - + 0 + + + + + - - - - + +
Schwefelséure 60% - - + 0 - - 0 0 0 - - - + + + + + + + + + + + + + + + - - - R -
Schwefelsaure 98% - - - - - - - - - - - - 0 - 0 - - - + + + + + + + + + - _ _ _ _ _
Silberacetat 0 0 0 0 0 0 + + 0 0 0 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Silbernitrat 0 0 + + + + + + 0 0 0 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Terpentin - - 0 0 + + - - + + + + 0 - 0 - - - 0 0 + + + + + + + - - - N - -
Tetrachlorethylen 0 + + + 0 _ _ _ _
Tetrachlorkohlenstoff - - - - 0 - - - - - 0 0 - - 0 - - - - + + + + + + + - - - - - B
Tetrahydrofuran - - - - - - - - - - 0 0 - - 0 - - - 0 - + 0 + + 0 0 - - - - - - -
Tetramethylammoniumhydroxid X - - + + + + + + - +
Toluol - - - - - - - . = - + + 0 - 0 0 0 - 0 . + + + + + + 0 - - - - - -
Trichlorbenzol - - - - - - - - - - - - 0 0 + 0 + + + +
Trichloressigsaure 0 - 0 - 0 - 0 - 0 0 0 - + + + 0 + + + + - - 0 0
Trichlorethan - - - - - - - - - - 0 - - - 0 - - - - + + + + + + + - - - N _ _
Trichlorethylen - - - - - - - - - - - - - - 0 - - - - - + + + + + + 0 _ _ - _ _ _
Trichlortrifluorethan - - - - 0 - + + + +
Triethanolamin - - - . + + + + - - _ _ _ _ _ _
Triethylenglykol + 0 + + 0 0 + 0 0 - + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Trifluoressigséure (TFA) - - - - - - + 0 + - - R
Trifluorethan - - - - + + + 0 + - - - - - -
Tripropylenglycol + + + + 0 0 + 0 0 - + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Wasserstoffperoxid 35% + + + + - + + + 0 + - + + + + + + + + + + + + + + - - 0 0
Weinsaure + + + + 0 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0 + + + +
Xylol - - - - - - - - - - + + 0 - 0 - - - 0 - + + + + + + 0 - - - - - -
Zinkchlorid + + + + + + + 0 + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + +
Zinksulfat + + + + 0 0 + + + 0 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + +




